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PRAVILNIK
O AEROSOLNIM RASPRSIVACIMA

("Sl. glasnik RS", br. 106/2017)

NAPOMENA:

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sl. glasniku RS", odnosno 2. decembra 2017. godine, a primenjuje se od
1. januara 2018. godine.
Clan 1

Ovim pravilnikom propisuju se zahtevi za projektovanje, izradu, ispitivanje i obelezavanje aerosolnih rasprsivaca, koji moraju da budu ispunjeni za njihovo stavljanje na trziste i zastitna
klauzula.

Clan 2

Ovaj pravilnik se ne primenjuje na aerosolne rasprsivace Cija je najve¢a zapremina manja od 50 ml i na aerosolne rasprsivace Cija je najve¢a zapremina veca od zapremina navedenih
u pododeljcima 3.1, 4.1 i 4.2 Priloga, koji je odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Clan 3

Aerosolni rasprsivac, u smislu ovog pravilnika, je svaka posuda namenjena za jednokratnu upotrebu, napravljena od metala, stakla ili plastike, koja sadrzi komprimovani, tecni ili

rastvoreni gas pod pritiskom, sa ili bez te¢nosti, paste ili praska, i koja je opremljena uredajem za rasprsivanje sadrzaja u vidu ¢vrstih ili te¢nih Cestica suspendovanih u gasu, kao pene,
paste, praska ili u te€Cnom stanju.

Pojedini izrazi upotrebljeni u ovom pravilniku definisani su u odeljku 1. Priloga.

Drugi izrazi upotrebljeni u ovom pravilniku, koji nisu definisani ovim pravilnikom, imaju znacenje definisano zakonima kojima se ureduju tehnicki zahtevi za proizvode i ocenjivanje
usaglasenosti i standardizacija.
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Clan 4

Pravno lice ili preduzetnik koji izraduje ili za koga se izraduje aerosolni rasprsiva¢ radi stavljanja na trziSte pod svojim imenom ili trgovackim znakom, odnosno uvoznik aerosolnog
rasprSivaca (u daljem tekstu: lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziste), pre stavljanja aerosolnog rasprsivaca na trziste, obezbeduje da aerosolni raspriSivac
ispunjava zahteve za obelezavanje iz ¢lana 6. ovog pravilnika, kao i zahteve za projektovanje, izradu i ispitivanje aerosolnih rasprsivaca iz odeljaka 2. do 6. Priloga.

Clan5

Lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprSivaca na trziste stavlja na aerosolni rasprsiva¢ oznaku "Z" (obrnuto epsilon) koja ozna¢ava da aerosolni rasprsivac ispunjava zahteve iz
ovog pravilnika.

Na aerosolni rasprsivac ne smeju se stavljati oznake ciji bi oblik ili sadrzaj mogli navesti trece strane da ih zamene sa oznakom iz stava 1. ovog ¢lana.

Clan 6
Aerosolni rasprsivac se obelezava slede¢im podacima:
1) ime i adresa ili trgovacki znak lica odgovornog za stavljanje na trziSte aerosolnog rasprsivaca;
2) oznaka iz ¢lana 5. stav 1. ovog pravilnika;
3) kodne oznake koje omoguc¢avaju identifikaciju serije;
4) oznake navedene u pododeljku 2.2. Priloga;
5) koli¢ina sadrzaja izrazena u jedinicama mase ili jedinicama zapremine.

Ukoliko aerosolni rasprsivac sadrzi zapaljive komponente definisane u pododeljku 1.8. Priloga, ali se ne smatra da je "zapaljiv" ili "veoma zapaljiv", u skladu sa kriterijumima definisanim
u pododeljku 1.9. Priloga, koli¢ina zapaljive materije sadrzana u aerosolnom rasprSivacu naznacava se na aerosolnom rasprsivacu, natpisom: "X% mase sadrzaja je zapaljivo".

Podaci iz st. 1. i 2. ovog €lana, na aerosolnim rasprSivacima, koji se stavljaju na trziSte Republike Srbije moraju biti na srpskom jeziku i postavljaju se tako da budu vidljivi, Citljivi i
neizbrisivi, a ako to nije mogucée zbog dimenzija aerosolnog rasprsivaca Cija je najve¢a zapremina 150 ml, postavljaju se na priveznici pri€vr§éenoj na aerosolni rasprsivac.

Clan7

Aerosolni rasprsivaci koji ispunjavaju zahteve iz ovog pravilnika, stavljaju se na trziste slobodno, bez ogranicenja.

Clan 8

Stavljanje na trziste aerosolnog rasprsivaca koji ispunjava zahteve iz ovog pravilnika, a za koji se utvrdi da predstavlja rizik za zdravlje ili bezbednost, moze se ograniciti ili zabraniti u
skladu sa zakonom.

Clan 9

Ovaj pravilnik uskladen je sa Direktivom Saveta od 20. maja 1975. godine o priblizavanju zakonodavstava drzava ¢lanica o aerosolnim rasprsivacima (75/324/EEZ).

Clan 10

Od dana pristupanja Republike Srbije Evropskoj uniji svako upucivanje u ovom pravilniku na zakon kojim se ureduju hemikalije i poseban propis kojim se ureduje klasifikacija,
obelezavanje i pakovanje hemikalija, smatraée se upucivanjem na Uredbu (EZ) br. 1272/2008 Evropskog parlamenta i Saveta od 16. decembra 2008. godine o klasifikaciji,



obelezavanju i pakovanju supstanci i smeSa, a o primenjenim merama iz ¢lana 8. ovog pravilnika obaveStavace se Evropska komisija i drzave ¢lanice Evropske unije u skladu sa
zakonom.

Clan 11

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom glasniku Republike Srbije", a primenjuje se od 1. januara 2018. godine.

PRILOG

1. DEFINICIJE
1.1. Pritisci

Pritisci su unutra$nji pritisci izrazeni u barima (relativni pritisci).
1.2. Ispitni pritisak

Ispitni pritisak je pritisak kojem je podvrgnuta prazna posuda aerosolnog rasprsivaca tokom 25 sekundi pri ¢emu ne dolazi do propustanja ili, u sluaju metalnih ili plasti¢nih posuda, do
vidljivih ili stalnih deformacija, izuzev dozvoljenih u tacki 6.1.1.2.

1.3. Pritisak rasprsnuca

Pritisak rasprsnuca je minimalni pritisak pri kojem dolazi do rasprsnuca ili pucanja posude aerosolnog rasprsivaca.
1.4. Ukupna zapremina posude

Ukupna zapremina posude je zapremina otvorene posude izrazena u mililitrima, mereno do ivice otvora.

1.5. Nazivna zapremina

Nazivna zapremina je zapremina napunjenog i zatvorenog aerosolnog rasprsivaca izrazena u mililitrima.

1.6. Zapremina teCne faze

Zapremina teCne faze je zapremina negasovitih faza u napunjenom i zatvorenom aerosolnom rasprsivacu.

1.7. Uslovi ispitivanja

Uslovi ispitivanja su vrednosti ispitnog pritiska i pritiska rasprsnuca pri hidrauliCkom ispitivanju na temperaturi od 20°C (+ 5°C).
1.7a. Supstanca

Supstanca je supstanca kako je definisana zakonom kojim se ureduju hemikalije.

1.7b. Smesa

Smesa je smesa kako je definisana zakonom kojim se ureduju hemikalije.

1.8. Zapaljivi sadrzaji

Sadrzaj aerosola smatra se zapaljivim ukoliko ima bilo koju komponentu koja se klasifikuje kao zapaljiva:

a) zapaljiva te€nost je te€nost koja ima tacku paljenja ne vec¢u od 93°C;



b) zapaljiva ¢vrsta materija je ¢vrsta supstanca ili smes$a koja je lako zapaljiva, ili moze da izazove ili doprinese gorenju kao posledica trenja. Lako zapaljive ¢vrste materije su supstance
ili smese praska, paste ili granula koje su opasne ukoliko mogu lako da se zapale brzim kontaktom sa gorivom povrsinom, kao $to je zapaljiva Sibica i ukoliko se pozar Siri brzo;

v) zapaljivi gas je gas ili smeSa gasa koja je zapaljiva u vazduhu na temperaturi od 20°C i standardnom pritisku od 1,013 bar.
Ove definicije se ne odnose na supstance i smese koje su samozapaljive, samozagrevajuce ili koje reaguju sa vodom, koje ne mogu biti komponente sadrzaja aerosola.
1.9. Zapaljivi aerosoli

U smislu ovog pravilnika, prema hemijskoj toploti sagorevanja i masenom sadrzaju zapaljivih komponenti, aerosol se smatra "nezapaljivim", "zapaljivim" ili "veoma zapaljivim", kako
sledi:

a) aerosol se klasifikuje kao "veoma zapaljiv" ukoliko sadrzi 85% ili viSe zapaljivih komponenti i ukoliko hemijska toplota sagorevanja prelazi ili je jednaka 30 kJ/g;
b) aerosol se klasifikuje kao "nezapaljiv" ukoliko sadrzi 1% ili manje zapaljivih komponenti i ukoliko je hemijska toplota sagorevanja manja od 20 kJ/g;

V) svi ostali aerosoli podlezu procedurama za klasifikaciju zapaljivosti (iz ta¢. 1.9.1. ili 1.9.2) ili se klasifikuju kao "veoma zapaljivi". Ispitivanje udaljenosti izvora paljenja, ispitivanje u
zatvorenom prostoru i ispitivanje zapaljivosti pene sprovodi se u skladu sa pododeljkom 6.3. ovog priloga.

1.9.1. Zapaljivi aerosoli u spreju

Za aerosole u spreju klasifikacija se vrSi na osnovu hemijske toplote sagorevanja i na bazi rezultata ispitivanja udaljenosti paljenja, i to:
a) Ukoliko je hemijska toplota sagorevanja manja od 20 kJ/g:

- aerosol se klasifikuje kao "zapaljiv" ukoliko dolazi do paljenja na rastojanju jednakom ili veéem od 15 cm i manjem od 75 cm;

- aerosol se klasifikuje kao "veoma zapaljiv" ukoliko dolazi do paljenja na rastojanju od 75 cm ili ve¢em;

- ukoliko ne dolazi do paljenja tokom ispitivanja udaljenosti izvora paljenja, sprovodi se ispitivanje u zatvorenom prostoru. Tada se aerosol klasifikuje kao "zapaljiv", ako je vreme manje
ili jednako 300 s/m3 ili je gustina brzog sagorevanja manja ili jednaka 300 g/m3. Ukoliko ovaj uslov nije ispunjen aerosol se klasifikuje kao "nezapaljiv";

b) Ukoliko je hemijska toplota sagorevanja jednaka ili ve¢a od 20 kJ/g, aerosol se klasifikuje kao "veoma zapaljiv" ukoliko dolazi do paljenja na rastojanju od 75 cm ili ve¢em. Ukoliko
ovaj uslov nije ispunjen, aerosol se klasifikuje kao "zapaljiv".

1.9.2. Zapaljivi aerosoli u obliku pene

Za aerosol u obliku pene klasifikacija se vrSi na osnovu rezultata ispitivanja zapaljivosti pene.

a) Aerosolni rasprsivac se klasifikuje kao "veoma zapaljiv" ukoliko je:

- visina plamena 20 cm ili veéa i trajanje plamena 2 s ili duze;

ili

- visina plamena 4 cm ili veca i trajanje plamena 7 s ili duze.

b) Aerosolni rasprSivac koji ne ispunjava zahteve definisane u podtacki a) ove tacke klasifikuje se kao "zapaljiv", ukoliko je visina plamena 4 cm ili ve¢a i trajanje plamena 2 s ili duze.
1.10. Hemijska toplota sagorevanja

Hemijska toplota sagorevanja AH. odreduje se:

a) na osnovu poznatih pravila tehnologije, opisanih u standardima kao $to su ASTM D 240, ISO 13943 86.1 do 86.3 i NFPA 30B, ili opisanim u nau¢nim radovima;



ili
b) primenom slede¢e metode izraunavanja:

Hemijska toplota sagorevanja (AH.) u (kJ/g), moZe se izraCunati kao proizvod teoretske toplote sagorevanja (AH.m) i efikasnosti sagorevanja, €ija je vrednost obi¢no manja od 1,0
(tipicna vrednost efikasnosti sagorevanja je 0,95 ili 95%).

Za kompozitne aerosolne sastave, hemijska toplota sagorevanja jednaka je sumi izmerenih toplota sagorevanja za pojedinacne komponente, i izracunava se prema formuli:
AH, =Y [w,%x AH ]
[)

gde je:

AH. - hemijska toplota sagorevanja (kJ/g) proizvoda

wi% - maseni deo komponente i u proizvodu

AH. - specifi¢na toplota sagorevanja (kJ/g) komponente i u proizvodu.

Lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziSte opisuje koriS¢enu metodu za odredivanje hemijske toplote sagorevanja u dokumentu koji je dostupan na srpskom jeziku,
na naznacCenoj adresi iz ¢lana 6. stav 1. tacka 1) ovog pravilnika, ukoliko se hemijska toplota sagorevanja koristi kao parametar za ocenjivanje zapaljivosti aerosola u skladu sa
odredbama ovog pravilnika.

2. OPSTI ZAHTEVI

Lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziSte mora da analizira opasnosti kako bi utvrdilo sve opasnosti koje se odnose na njegov aerosolni rasprsivac, ukljucujuci
zapaljivost i opasnost od pritiska u skladu sa posebnim odredbama ovog priloga. Ukoliko je primenjivo, ova analiza uklju€uje i razmatranje rizika koji proizlaze iz udisanja sadrzaja koji
izbacuje aerosolni rasprSiva¢ u normalnim i razumno predvidivim uslovima upotrebe, uzimajuci u obzir veli€inu kapljica i njihovu rasprsenost zajedno sa fizickim i hemijskim svojstvima
sadrzaja. Lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziSte mora da projektuje, izradi i ispita aerosolni rasprsivac i, po potrebi, da saCini posebna obavestenja u vezi sa
upotrebom aerosolnog rasprsivaca, uzimajuci u obzir rezultate analize.

2.1. Izrada i oprema
2.1.1. Napunjeni aerosolni rasprsiva¢ mora biti takav da pri normalnim uslovima upotrebe i skladiStenja ispunjava zahteve ovog priloga.

2.1.2. Ventil mora da omogucava da aerosolni rasprsiva¢ bude hermeticki zatvoren pri normalnim uslovima skladidtenja ili transporta i mora da bude zasti¢en, na primer zastitnim
poklopcem, od nenamernog otvaranja i bilo kakvog ostecenja.

2.1.3. Ne sme postoji moguénost smanjenja mehanickih svojstava aerosolnog rasprsivaca usled dejstva supstanci koje se nalaze u njemu, ¢ak ni tokom produzenog skladistenja.
2.2. Obelezavanje

Svaki aerosolni rasprsivac mora da ima vidne sledece Citljive i neizbrisive oznake:

a) za bilo koji sadrzaj:

- obavestenje o opasnosti H229 "Posuda pod pritiskom: mozZe se rasprsnuti, ako se zagreva";

- obavestenja o merama predostroznosti P210 i P251, kako je utvrdeno propisom kojim se ureduje klasifikacija, obelezavanje i pakovanje hemikalija;

- obaves$tenja o merama predostroznosti P410 i P412, kako je utvrdeno propisom kojim se ureduje klasifikacija, obelezavanje i pakovanje hemikalija;



- obavestenje o merama predostroznosti P102, kako je utvrdeno propisom kojim se ureduje klasifikacija, obelezavanje i pakovanje hemikalija, ako je aerosolni rasprsiva¢ potroSacki
proizvod;

- bilo koje radne mere predostroznosti koje upozoravaju potrosace o specificnim opasnostima u vezi sa proizvodom. Ukoliko se uz aerosolni rasprsivac isporucuje zasebno uputstvo za
koriS¢enje, ono takode mora da odrazava te radne mere predostroznosti;

b) kada je aerosolni rasprsivac klasifikovan kao "nezapaljiv", u skladu sa kriterijumima iz tacke 1.9. ovog priloga, re¢ upozorenja: "Paznja";

v) kada je aerosolni rasprsivac klasifikovan kao "zapaljiv", u skladu sa kriterijumima iz tacke 1.9. ovog priloga, re¢ upozorenja: "Paznja" i drugi elementi obeleZavanja za "Zapaljive
aerosole, kategorija 2", kako je utvrdeno propisom kojim se ureduje klasifikacija, obelezavanje i pakovanje hemikalija;

g) kada je aerosolni rasprsivac klasifikovan kao "veoma zapaljiv", u skladu sa kriterijumima iz tacke 1.9. ovog priloga, re¢ upozorenja: "Opasnost" i drugi elementi obeleZavanja za
"Zapaljive aerosole, kategorija 1", kako je utvrdeno propisom kojim se ureduje klasifikacija, obelezavanje i pakovanje hemikalija.

2.3. Zapremina te¢ne faze

Zapremina te€ne faze na temperaturi od 50°C ne sme da prede 90% od nazivne zapremine.

3. POSEBNI ZAHTEVI ZA AEROSOLNE RASPRSIVACE IZRADENE OD METALA

3.1. Zapremina

Ukupna zapremina ovih posuda ne sme da prelazi 1000 ml.

3.1.1. Ispitni pritisak posude

a) Za posude napunjene pod pritiskom koji je maniji od 6,7 bar na temperaturi od 50°C, ispitni pritisak mora biti najmanje 10 bar.

b) Za posude napunjene pod pritiskom koji je jednak ili veci od 6,7 bar na temperaturi od 50°C, ispitni pritisak mora biti 50% vec¢i od unutrasnjeg pritiska na temperaturi od 50°C.
3.1.2. Punjenje

Na temperaturi od 50°C pritisak u aerosolnom rasprsivacu ne sme da prede 12 bar.

Ukoliko aerosol ne sadrzi gas ili smeSu gasova koji su zapaljivi u kontaktu sa vazduhom na temperaturi od 20°C i standardnom pritisku 1,013 bar, maksimalni dozvoljeni pritisak na
temperaturi od 50°C ne sme da prede 13,2 bar.

4. POSEBNI ZAHTEVI ZA AEROSOLNE RASPRSIVACE IZRADENE OD STAKLA

4.1. Posude obloZene plastikom ili trajno zasticene posude

Posude ovog tipa mogu da se koriste za punjenje komprimovanim, teCnim ili rastvorenim gasom.
4.1.1. Zapremina

Ukupna zapremina ovih posuda ne sme da prelazi 220 ml.

4.1.2. Zastitni sloj

Zastitni sloj mora biti od plastike ili nekog drugog pogodnog materijala koji mozZe da spreci rizik od lete¢ih parcica stakla, ako se posuda slu¢ajno slomi, i mora biti projektovan tako da
onemogucava nastanak letecih parci¢a stakla ako se napunjen aerosolni rasprsivac, termostabilisan na 20°C, ispusti na betonsku podlogu sa visine od 1,8 m.

4.1.3. Ispitni pritisak posude

a) Posude koje su hamenjene za punjenje komprimovanim ili rastvorenim gasom moraju biti otporne na ispitni pritisak koji je najmanje 12 bar.



b) Posude koje su namenjene za punjenje te€nim gasom moraju biti otporne na ispitni pritisak koji je najmanje 10 bar.

4.1.4. Punjenje

a) Aerosolni rasprsivaci napunjeni komprimovanim gasom ne smeju se izlagati pritisku ve¢em od 9 bar na temperaturi od 50°C.
b) Aerosolni rasprSivaci napunjeni rastvorenim gasom ne smeju se izlagati pritisku vecem od 8 bar na temperaturi od 50°C.

v) Aerosolni rasprSivaci napunjeni te€nim gasom ili smeSom te¢nih gasova ne smeju se izlagati pritiscima veéim od vrednosti navedenih u Tabeli 5 ovog priloga, na temperaturi od 20°C.

Tabela 5
Ukupna zapremina Procenat mase te€nog gasa u ukupnoj smesi
20% 50% 80%
50 ml do 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
<80 ml do 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
<160 ml do 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar

U Tabeli 5 ovog priloga prikazane su dozvoljene grani¢ne vrednosti pritiska na temperaturi od 20°C u zavisnosti od procenta mase te¢nog gasa.
Grani¢ne vrednosti pritiska za procente te€nog gasa koji nisu prikazani u Tabeli 5 ovog pravilnika odreduju se interpolacijom.

4.2. Nezasti¢ene posude izradene od stakla

Aerosolni rasprsivaci koji koriste nezasticene posude izradene od stakla smeju se puniti iskljucivo tecnim ili rastvorenim gasovima.

4.2.1. Zapremina

Ukupna zapremina ovih posuda ne sme da prelazi 150 ml.

4.2.2 Ispitni pritisak posude

Ispitni pritisak posude mora biti najmanje 12 bar.

4.2.3. Punjenje

a) Aerosolni rasprsivaci napunjeni rastvorenim gasom ne smeju se izlagati pritisku ve¢em od 8 bar na temperaturi od 50°C.

b) Aerosolni rasprsivaci napunjeni te€nim gasom ne smeju se izlagati pritisku ve¢em od vrednosti prikazanih u Tabeli 6 ovog pravilnika, na temperaturi od 20°C.

Tabela 6
Ukupna zapremina Procenat mase te€nog gasa u ukupnoj smesi
20% 50% 80%
50 ml do 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar

<70 ml do 150 ml 1,5 bar 1,5 bar 1 bar



U Tabeli 6 ovog priloga prikazane su dozvoljene grani¢ne vrednosti pritiska na temperaturi od 20°C u zavisnosti od procenta mase te¢nog gasa.

Grani¢ne vrednosti pritiska za procente mase te€nog gasa koji nisu prikazani u Tabeli 6 ovog priloga odreduju se interpolacijom.

5. POSEBNI ZAHTEVI KOJI SE PRIMENJUJU NA AEROSOLNE RASPRSIVACE IZRADENE OD PLASTIKE

5.1. Aerosolni rasprsivaci izradeni od plastike koji pri pucanju mogu da se razbiju u parci€e tretiraju se na isti nacin kao nezastic¢eni aerosolni rasprsivaci izradeni od stakla.

5.2. Aerosolni rasprsivaci izradeni od plastike, koji pri pucanju ne mogu da se razbiju u parcice, tretiraju se na isti nacin kao aerosolni rasprsivaci izradeni od stakla sa zastitnim slojem.

6. ISPITIVANJA

6.1. Zahtevi za ispitivanja koje obezbeduje lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprSivaca na trziste
6.1.1. Hidraulicko ispitivanje praznih posuda
6.1.1.1. Aerosolni rasprSivaci izradeni od metala, stakla ili plastike moraju da izdrze zahteve ispitivanja hidrauliCkog pritiska iz ta¢. 3.1.1, 4.1.3. 1 4.2.2. ovog priloga.

6.1.1.2. Posude izradene od metala koje pokazuju asimetri¢nost, veée deformacije ili druge slicne nedostatke, odbacuju se. Dozvoljava se manja simetri¢na deformacija na dnu posude
ili na preseku gornjeg dela te posude, pod uslovom da posuda izdrZi ispitivanje na rasprsnuce.

6.1.2. Ispitivanje rasprsnuca praznih posuda izradenih od metala

Lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprSivaca na trziSte mora da obezbedi da pritisak rasprsnu¢a u posudama bude najmanje 20% veci od propisanog ispitnog pritiska.
6.1.3 Ispitivanje padom zasticenih posuda izradenih od stakla

Proizvodac obezbeduje da posude ispunjavaju zahteve ispitivanja iz tacke 4.1.2. ovog priloga.

6.1.4. Zavr$na kontrola napunjenih aerosolnih rasprSivaca

6.1.4.1. Aerosolni rasprSivaci moraju se kontrolisati jednom od sledeéih metoda zavrsnog ispitivanja:

a) Ispitivanje u vrucoj vodenoj kupki

Svaki napunjeni aerosolni rasprsiva¢ uranja se u vru¢u vodenu kupku.

(1) Temperatura u vodenoj kupki i trajanje ispitivanja moraju da budu takvi da se postigne pritisak u aerosolnom rasprsivacu koji odgovara pritisku koji bi se ostvario kada sadrzaj
aerosolnog rasprSivaca postigne ujednacenu temperaturu od 50°C.

(2) Svaki aerosolni rasprsiva¢ koji ima vidljivu trajnu deformaciju ili curenje, odbacuje se.
b) Metode zavrSnog ispitivanja sa zagrevanjem

Mogu se koristiti i ostale metode za zagrevanje sadrzaja aerosolnog rasprsivaca ukoliko garantuju da vrednosti pritiska i temperature u svakom napunjenom aerosolnom rasprsivacu
dostizu vrednosti zahtevane za ispitivanje u vru¢oj vodenoj kupki, kao i da se deformacije i curenja utvrde sa istom preciznoS¢u kao u slu€aju ispitivanja u vrucoj vodenoj kupki;

v) Metode zavrSnog ispitivanja bez zagrevanja

Alternativna metoda hladnog zavrSnog ispitivanja moze se koristiti ukoliko je u saglasnosti sa odredbama o alternativnoj metodi, kako je za aerosolne rasprSivace utvrdeno zakonom
koji se ureduje transport opasne robe (tacka 6.2.6.3.2 Aneksa A Evropskog sporazuma o medunarodnom drumskom transportu opasne robe (ADR)).

6.1.4.2. Za aerosolne rasprsivace Ciji sadrzaj podleze fizickim ili hemijskim transformacijama koje menjaju njegove karakteristike pritiska nakon punjenja i pre prve upotrebe, potrebno je
primeniti hladne metode zavrSnog ispitivanja iz podtacke 6.1.4.1.v).

6.1.4.3. Metode ispitivanja prema podtac. 6.1.4.1.b) i 6.1.4.1.v) ovog priloga:



a) metoda ispitivanja mora biti odobrena od strane nadleznog organa;

b) lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziSte podnosi zahtev za odobrenje metode nadleznom organu. Uz zahtev se podnosi tehni¢ka dokumentacija koja opisuje
metodu;

V) lice odgovorno za stavljanje aerosolnog rasprsivaca na trziSte, za potrebe nadzora, Cuva odobrenje nadleznog organa sa tehnickom dokumentacijom koja opisuje metodu i, ukoliko je
primenljivo, izvestaje o kontrolisanju tako da su dostupni na naznacenoj adresi iz ¢lana 6. stav 1. taCka 1) ovog pravilnika;

g) tehnicka dokumentacija se sacinjava na srpskom jeziku, ili mora biti obezbeden njen overen prevod na srpski jezik;

d) "nadlezni organ" je organ nadlezan za vrSenje odobrenja metode zavrSne kontrole aerosolnih rasprsivaca odreden zakonom kojim se ureduje transport opasne robe.
6.2. Primeri kontrolnih ispitivanja koja se mogu vrSiti za potrebe nadzora

6.2.1. Ispitivanje praznih posuda

Ispitnom pritisku u trajanju od 25 s podvrgava se pet praznih posuda koje su uzorkovane iz istovrsne serije od 2500 praznih posuda proizvedenih od istog materijala, iz iste neprekidne
serije procesa proizvodnje, ili iz serije €iji proces proizvodnje je trajao jedan sat.

Ako bilo koja od tih posuda ne zadovolji ispitivanje, iz iste serije nasumice se uzorkuje deset dodatnih posuda na koje se primenjuje isto ispitivanje.
Ukoliko bilo koja od aerosol posuda ne prode ispitivanje, cela serija se odbacuje kao neispravna.
6.2.2. Ispitivanja napunjenih aerosolnih rasprsivaca

Ispitivanja nepropustljivosti na vazduh i vodu izvode se uranjanjem reprezentativnhog broja napunjenih aerosolnih rasprsivaca u vodenu kupku. Temperatura vodene kupke i period
uranjanja su takvi da sadrzaj aerosolnog rasprsivaca postigne ujednacenu temperaturu od 50°C. Tokom tog perioda ne sme doc¢i do propustanja ili loma ispitivanih aerosolnih
rasprSivaca. Svaka serija aerosolnih rasprsivaca koja ne zadovolji ova ispitivanja odbacuje se kao neispravna.

6.3. Ispitivanja zapaljivosti aerosola
6.3.1. Ispitivanje udaljenosti paljenja aerosola u spreju
6.3.1.1. Uvod

6.3.1.1.1. Ovo standardno ispitivanje opisuje metodu koja odreduje udaljenost paljenja aerosola u spreju da bi se ocenio s tim povezan rizik. Aerosol se rasprSuje u pravcu izvora
paljenja sa udaljenosti koja se menja u razmacima od po 15 cm i posmatra se da li dolazi do paljenja i odrzivog gorenja. Pod paljenjem i odrzivim gorenjem podrazumeva se odrzanje
stabilnog plamena u trajanju od najmanje 5 s. lzvor paljenja je gorionik sa plavim nesvetle¢im plamenom visine 4 cm do 5 cm.

6.3.1.1.2. Ispitivanje je primenljivo na aerosolne proizvode sa rasprsivanjem na udaljenost 15 cm ili viSe. Aerosolni proizvodi sa duzinom rasprsivanja kraéom od 15 cm kao $to su
rasprsivaci pena, gelova, krema i pasta koje se nanose ili su opremljeni ventilom za doziranje isklju€eni su iz ovog ispitivanja. Aerosolni proizvodi koji sadrze pene, kreme, gelove i
paste su predmet ispitivanja zapaljivosti aerosola u obliku pene.

6.3.1.2. Oprema i materijal potrebni za ispitivanje

6.3.1.2.1. Potrebno je obezbediti slede¢u opremu:

Vodeno kupatilo odrzavano na temperaturi od 20°C taCnost merenja do + 1°C

Etalonirana laboratorijska vaga tacnost merenjado £ 0,1 g



Sekundomer tacnost merenjado £ 0,2 s

Merilo duzine sa podelom, drzac i stega najmanji podeljak u cm

Gasni gorionik sa drzatem i stezaljkom

Termometar tacnost merenja do + 1°C
Higrometar tacnost merenja do * 5%
Manometar tanost merenja do £ 0,1 bar

6.3.1.3. Postupak
6.3.1.3.1. Opsti zahtevi

6.3.1.3.1.1. Pre ispitivanja svaki aerosolni rasprSivac¢ se temperira, a zatim se aktivira rasprSivanjem sadrzaja u vremenskom trajanju od oko jedne sekunde. Svrha ove aktivnosti je
otklanjanje nehomogenog materijala iz uronjene cevcice u aerosolnom rasprsivacu.

6.3.1.3.1.2. U svemu se postupa u skladu sa uputstvom za upotrebu, ukljuCujuéi i to da li je aerosolni rasprSivac predviden za koriS¢enje sa otvorom za rasprsivanje okrenutim prema
gore ili prema dole. Ukoliko je potrebno protresti sadrzaj pre upotrebe, uciniti to neposredno pre ispitivanja.

6.3.1.3.1.3. Ispitivanje se sprovodi u okruzenju bez promaje, koje omogucava provetravanje sa kontrolisanom temperaturom od 20°C £ 5°C i relativnom vlazno$¢u u opsegu od 30% do
80%.

6.3.1.3.1.4. Svaki aerosolni rasprsivac se ispituje:
a) kada je pun, u skladu sa kompletnim postupkom, pri éemu se gasni gorionik postavlja na udaljenosti od 15 cm do 90 cm od otvora za rasprSivanje aerosolnog rasprsivaca;

b) kada je napunjen 10% - 12% od vrednosti nazivhe mase sprovodi se samo jedno ispitivanje na udaljenosti od 15 cm od otvora za rasprsSivanje, ili na rastojanju od 15 cm od otvora za
rasprSivanje kada se sprej iz pune aerosol posude nije zapalio ili je udaljenost plamena od pune aerosol posude na jo$§ dodatnih 15 cm.

6.3.1.3.1.5. Tokom ispitivanja aerosolni rasprsivac se postavlja u skladu sa uputstvom na natpisima i oznakama. U skladu sa tim postavlja se i izvor paljenja.

6.3.1.3.1.6. Sledec¢im postupkom vrsi se ispitivanje rasprSivaca postavljanjem plamena gorionika i otvora za rasprsivanje na udaljenostima od po 15 cm u opsegu od 15 cm do 90 cm.
Dovoljno je poceti na udaljenosti od 60 cm izmedu plamena gorionika i otvora za rasprSivanje. U sluaju da na udaljenosti od 60 cm izmedu plamena gorionika i otvora za rasprSivanje
dode do paljenja sadrzaja, udaljenost se povecava za 15 cm. U slu€aju da na udaljenosti od 60 cm izmedu plamena gorionika i otvora za rasprsivanje ne dode do paljenja sadrzaja,
udaljenost se smanjuje za 15 cm. Cilj ovog postupka je da se odredi maksimalna udaljenost izmedu plamena gorionika i otvora za rasprSivanje na kojoj dolazi do gorenja sadrzaja ili da
se utvrdi da na udaljenosti od 15 cm izmedu plamena gorionika i otvora za rasprsSivanje ne dolazi do paljenja.

6.3.1.3.2. Postupak ispitivanja

a) Najmanje tri napunjena aerosolna rasprsivaca po vrsti proizvoda, temperiraju se najmanje 30 min pre svakog ispitivanja do temperature od 20°C £ 1°C, pri ¢emu je najmanje 95%
aerosolnog rasprsivac¢a uronjeno u vodu (ako je rasprsiva¢ potpuno uronjen, 30 min temperiranja je dovoljno).

b) Usaglasiti sa opstim zahtevima. Zabeleziti temperaturu i relativnu viaznost okoline.

V) lzmeriti masu aerosolnog rasprsivaca i zabeleziti izmerenu vrednost;



g) Odrediti unutra$niji pritisak i po€etnu brzinu praznjenja na temperaturi od 20°C + 1°C (da bi se odbacili neispravni ili delimi€éno napunjeni aerosolni rasprsivaci);
d) Ucvrstiti gasni gorionik na ravnoj horizontalnoj povrsini na nosa¢ pomocu stezaljke ili na neki drugi nacin;
d) Zapaliti gasni gorionik, plamen c¢e biti nesvetleci i visok oko 4 cm do 5 cm;

e) Staviti izlazni otvor za rasprSivanje na zahtevanu udaljenost od plamena. Aerosolni rasprsivac se ispituje u polozaju u kojem je predviden da bude kori§¢en, prema gore ili prema
dole;

Z) Nivo otvora za rasprSivanje i plamena gorionika je takav da obezbeduje da je otvor za rasprSivanje pravilno usmeren i poravnat sa plamenom. Sadrzaj ¢e biti raspr§en kroz gornju
polovinu plamena;

Slika 6.3.1.1.
z) Usaglasiti sa opstim zahtevima ukoliko je potrebno da se aerosolni rasprsivac protrese;

i) Aktivirati ventil aerosolnog rasprsivaca, omoguciti praznjenje sadrzaja u trajanju od 5 s, izuzev ako ne dode do paljenja. Ukoliko dode do paljenja, nastavlja se sa praznjenjem za
vreme trajanja plamena od 5 s od pocetka paljenja;

j) Zabeleziti rezultate ispitivanja za udaljenost izmedu gasnog gorionika i aerosolnog rasprsivaca u predvidenu Tabelu;

k) Ukoliko ne dode do paljenja u toku koraka i), aerosolni rasprsivac se ispituje u drugim polozZajima, na primer okrenut prema dole, za proizvode koji se upotrebljavaju s otvorom za
rasprsivanje prema gore, da bi se proverilo da li dolazi do paljenja;

I) Ponoviti korake e) do k) jos dva puta (ukupno tri) za iste aerosolne rasprSivace na istoj udaljenosti izmedu gasnog gorionika i otvora za rasprSivanje aerosolnog rasprsivaca;
lj) Ponoviti postupak ispitivanja za ostala dva aerosolna rasprsivaca istog proizvoda na istoj udaljenosti izmedu gasnog gorionika i otvora za rasprsSivanje aerosolnog rasprsivaca;

m) Ponoviti korake €) do lj) postupka ispitivanja na udaljenosti izmedu 15 cm do 90 cm izmedu otvora za rasprsivanje aerosolnog rasprsivaca i plamena gorionika u zavisnosti od
rezultata svakog ispitivanja (videti takode 6.3.1.3.1.4 i 6.3.1.3.1.5);

n) Ukoliko nema paljenja na udaljenosti od 15 cm postupak se zavrSava za po€etno napunjene aerosolne rasprsivace. Postupak se takode zavrSava ako do paljenja i odrzivog
sagorevanja dode na udaljenosti od 90 cm. Ukoliko do paljenja ne dode na udaljenosti od 15 cm, zabeleziti da do paljenja nije doslo. Maksimalna udaljenost izmedu plamena gorionika i
otvora za rasprSivanje kod koje je doSlo do paljenja i odrzivog sagorevanja belezi se kao "udaljenost paljenja" i u svim ostalim slu¢ajevima;

nj) Jedno ispitivanje takode se sprovodi na tri aerosolna rasprsivaca napunjena od 10% do 12% nazivne koli€ine punjenja. Ovi aerosolni rasprSivaci se ispituju na udaljenosti izmedu
otvora za rasprsivanje aerosolnog rasprsivaca i plamena gorionika koja iznosi: "udaljenosti paljenja punih aerosol posuda + 15 cm”;

0) Isprazniti aerosolni rasprsiva¢ na 10% do 12% vrednosti nazivne mase rasprsivanjem u trajanju od najduze 30 s.
Najkraci vremenski period izmedu rasprsivanja je 300 s izmedu pojedinacnih aktiviranja. U toku tih vremenskih intervala, rasprsivaci se uranjaju u vodeno kupatilo u svrhu temperiranja.

p) Ponoviti korake €) do lj) za 10% do 12% nazivne koli€ine aerosolnog rasprSivaca izostavljaju¢i korake k) i ). Ovo ispitivanje se izvodi sa aerosolnim rasprsivacima u jednom polozaju,
s otvorom za rasprsivanje na gore ili na dole, u zavisnosti od toga u kom polozZaju je doslo do paljenja, ako je doslo do paljenja kod napunjenih aerosolnih rasprsivaca;



r) Zabeleziti sve rezultate u Tabeli 6.3.1.1.

6.3.1.3.2.1. Svi eksperimenti se vrSe u digestoru, u prostoriji koja mozZe da se provetrava. Ventilacija isparenja iz digestora i prostorije sprovodi se u vremenskom intervalu od najmanje
tri minuta nakon svakog ispitivanja. Potrebno je preduzeti sve neophodne bezbedonosne mere u cilju sprec¢avanja udisanja proizvoda sagorevanja.

6.3.1.3.2.2. Aerosolne posude sa 10% - 12% nazivne koli¢ine punjenja ispituju se samo jednom. U Tabeli 7 potrebno je naznaciti samo jedan rezultat.

6.3.1.3.2.3. Kada se kod ispitivanja u polozaju u kome se rasprSivac upotrebljava dobije negativan rezultat, ispitivanje se ponavlja u polozaju rasprsivaca u kome ¢e najverovatnije biti
dobijen pozitivan rezultat.

6.3.1.4. Metoda ocenjivanja rezultata
6.3.1.4.1. Svi rezultati se beleze. Tabela 6.3.1.1. pokazuje obrazac tabele sa rezultatima koji se koristi.

Tabela 6.3.1.1.

Temperatura.....°C

Datum Relativna vlaznost...%

Naziv proizvoda

Nazivna zapremina Aerosolni rasprsivac 1 Aerosolni rasprsivac 2 Aerosolni rasprsivac 3
Pocetna koli¢ina punjenja % % %
Udaljenost rasprsivaca Ispitivanje 123 123 123
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Napomene ukljucujuéi polozaj aerosolnog rasprsivaca

6.3.2 Ispitivanje zapaljivosti u zatvorenom prostoru
6.3.2.1. Uvod

Ovo standardno ispitivanje opisuje metodu za procenu zapaljivosti sadrzaja koji izlazi iz aerosolnog rasprsivaca u zavisnosti od sklonosti da se zapali u zatvorenom ili ograni¢enom
prostoru. Sadrzaj aerosolnog rasprsivaca rasprSuje se u cilindricnu posudu za ispitivanje u kojoj se nalazi sve¢a koja gori. Ukoliko dode do vidljivog paljenja, belezi se vreme i rasprSena
koli¢ina.

6.3.2.2. Oprema i materijali potrebni za ispitivanje

6.3.2.2.1. Potrebna je slede¢a oprema:

Sekundomer (Stoperica) tacnost merenjado £ 0,2 s
Vodeno kupatilo (odrzavana temperatura 20°C) taCnost merenja do + 1°C
Etalonirana laboratorijska vaga tacnost merenjado £ 0,1g
Termometar taCnost merenja do + 1°C
Higrometar tacnost merenja do £ 5%
Manometar taCnost merenja do + 0,1 bar
Cilindricna posuda za ispitivanje detaljno u tekstu ispod

6.3.2.2.2. Priprema opreme za ispitivanje
6.3.2.2.2.1. Cilindrina posuda za ispitivanje zapremine oko 200 dms3, pre¢nika oko 600 mm, duzine oko 720 mm i otvorena na jednom kraju priprema se na sledeci nacin:
a) Na otvoreni kraj posude pri¢vrScuje se sistem za zatvaranje koji se sastoji od poklopca sa Sarkom koji u potpunosti odgovara otvorenom kraju; ili

b) Kao sistem za zatvaranje moze se koristiti plasti¢na folija debljine 0,01 mmi ili 0,02 mm. Ukoliko se ispitivanje sprovodi sa plasticnom folijom ona se koristi na sledeci nacin: Razvuci
foliju preko otvorenog kraja cilindricne posude za ispitivanje i pricvrstiti je elastichom gumicom. Jacina gumice je takva da se, kada se stavi oko polozene cilindricne posude za
ispitivanje, isteze samo 25 mm kada je masa 0,45 kg priévr§éena za njenu najnizu tacku. Na foliji se napravi prorez duzine 25 mm, po¢ev 50 mm od ivice cilindricne posude za
ispitivanje. Potrebno je obezbediti da folija bude zategnuta;

v) Na drugom kraju cilindri¢ne posude za ispitivanje na 100 mm od ivice izbuSiti otvor precnika 50 mm, tako da je otvor na najviSem mestu kada je ta posuda poloZena i spremna za
ispitivanje (slika 6.3.2.1);
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Slika 6.3.2.1

g) Na metalni stalak dimenzija 200 mm x 200 mm postaviti parafinsku svecu pre¢nika 20 mm do 40 mm i visine 100 mm. Sveca ¢e biti zamenjena kada sagori na visinu manju od 80
mm. Plamen svece je zasti¢en od rasprSenog sadrzaja pomocu zaklona Sirine 150 mm i visine 200 mm. To ukljucuje ravan nagnutu pod uglom od 45° koja pocinje na 150 mm od

osnove zaklona (slika 6.3.2.2.);
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Slika 6.3.2.2.

d) Sveca postavljena na metalni stalak postavlja se na sredini izmedu dva kraja cilindricne posude za ispitivanje (slika 6.3.2.3);
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Slika 6.3.2.3.

d) Cilindricna posuda za ispitivanje je postavljena na pod ili na stalak na mestu gde je temperatura izmedu 15°C i 25° C. Sadrzaj koji se ispituje bi¢e rasprsen u cilindri¢nu posudu za
ispitivanje zapremine oko 200 dm? u kojoj ¢e biti izvor paljenja.

6.3.2.2.2.2. Uobicajeno, sadrzaj izlazi iz otvora rasprSivac¢a pod uglom od 90 ° u odnosu na vertikalnu osu aerosolnog rasprsivac¢a. Opisana Sema i postupak odnose se na ovu vrstu
aerosolnog rasprSivaca. U slu€aju aerosolnih rasprsivaca kod kojih se sadrzaj drugacije (na primer aerosolnih rasprSivaca sa otvorom za rasprsivanje na gore) beleze se promene na
opremi i postupcima u skladu sa dobrom laboratorijskom praksom kao $to je SRPS ISO/IEC 17025:2006 Opsti zahtevi za kompetentnost laboratorija za ispitivanje i laboratorija za
etaloniranje.

6.3.2.3. Postupak
6.3.2.3.1. Opsti zahtevi

6.3.2.3.1.1. Pre ispitivanja svaki aerosolni rasprSivac¢ se temperira, a zatim se aktivira rasprSivanjem sadrzaja u vremenskom trajanju od oko jedne sekunde. Svrha ove aktivnosti je
otklanjanje nehomogenog materijala iz cevc€ice u rasprsivacu.

6.3.2.3.1.2. U svemu se postupa u skladu sa uputstvom za upotrebu, ukljuCujuéi i to da li je nameravano da aerosolni rasprsiva¢ bude koris¢en sa otvorom za rasprsSivanje okrenutim
prema gore ili prema dole. Kada je potrebno, protresti sadrzaj neposredno pre ispitivanja.

6.3.2.3.1.3. Ispitivanja se izvode u u prostoriji bez promaje sa moguénoscu ventilacije, sa temperaturom kontrolisanom na 20°C * 5°C i relativnom vlazno$¢u u opsegu od 30% do 80%.
6.3.2.3.2. Postupak ispitivanja

a) najmanije tri napunjena aerosolna rasprsivaca po vrsti proizvoda, temperiraju se najmanje 30 min pre svakog ispitivanja do temperature od 20°C + 1°C, pri ¢emu je najmanje 95%
aerosolnog rasprsivaca uronjeno u vodu (ako je aerosolni rasprSivac¢ potpuno uronjen, 30 min temperiranja je dovoljno);

V) usaglasiti sa opstim zahtevima. Zabeleziti vrednosti temperature i relativnu vlaznost okoline;
g) odrediti pritisak u aerosolnom rasprsivacu i po€etnu koli€inu rasprsivanja na temperaturi od 20°C + 1°C, u cilju eliminisanja neispravnih i delimi¢no napunjenih aerosolnih rasprsivaca;
d) izmeriti masu jednog od aerosolnog rasprsivaca i zabeleZiti izmerenu vrednost;

d) zapaliti svecu i postaviti sistem za zatvaranje (poklopac ili plasti¢nu foliju);



e) postaviti otvor za rasprsivanje aerosolnog rasprsivaca na udaljenosti od 35 mm ili blize, za proizvode koji imaju Siri ugao rasprsivanja, od simetrale otvora u cilindri¢noj posudi za
ispitivanje. Ukljuciti sekundomer i usmeriti mlaz prema sredini suprotnog kraja (prema poklopcu ili plasti¢noj foliji), prema uputstvu za upotrebu. Aerosolni rasprsivac se ispituje u
polozaju u kome je namenjen za upotrebu (sa otvorom za rasprsivanje na gore ili na dole);

Z) rasprsiti sadrzaj sve dok ne dode do paljenja. Zaustaviti sekundomer i zabeleziti izmereno vreme. Ponovo izmeriti masu aerosolnog rasprsivaca i zabeleziti vrednost;

z) provetriti i ocistiti cilindri€nu posudu za ispitivanje u cilju otklanjanja svih ostataka koji bi mogli imati uticaja na ispitivanja koja slede. Ostaviti cilindricnu posudu za ispitivanje da se
ohladi, ako je potrebno;

i) ponoviti korake postupka ispitivanje od g) do z) za druga dva aerosolna rasprSivaca iste vrste proizvoda (ukupno tri, napomena: svaki aerosolni rasprsivac se ispituje samo jednom).
6.3.2.4. Metoda ocenjivanja rezultata

6.3.2.4.1. |zvestaj o ispitivanju sadrzi sledece podatke:

a) ispitivani proizvod i njegove karakteristike;

b) unutrasnji pritisak i koli€ina rasprSenog sadrzaja aerosolnog rasprsivaca;

v) temperatura i relativna vlaznost vazduha okoline;

d

)
g) za svako ispitivanje, vreme rasprsSivanja u mernoj jedinici za vreme (s) potrebno da dode do paljenja, (zabeleziti ako ne dode do paljenja proizvoda);
) masa proizvoda rasprS§ena za vreme svakog ispitivanja u mernoj jedinici za masu (g);

)

d) stvarna zapremina cilindricne posude za ispitivanje u mernoj jedinici za zapreminu (dm3).

6.3.2.4.2. Vremenski ekvivalent (te;) potreban za postizanje paljenja u jednom kubnom metru, izraCunava se prema formuli:

1000 - vreme rasprsivanja (s)

teq:I

stvarna zapremina cilindricne posude za ispitivanje (dm?)

6.3.2.4.3. Gustina rasprsivanja sadrzaja (D) potrebna da dode do paljenja u toku ispitivanja, izraCunava se prema formuli:

1000 - masa proizvoda koji je rasprsen (g)

Doer=
I
stvarna zapremina cilindriéne posude za ispitivanje (dm?)
6.3.3. Ispitivanje zapaljivosti aerosola u obliku pene
6.3.3.1. Uvod

6.3.3.1.1. U ovom standardnom ispitivanju opisana je metoda utvrdivanja zapaljivosti sadrzaja aerosola koji se rasprSuje u obliku pene, krema, gela ili paste. Aerosolni rasprsivac¢ koji
ispusta penu, kremu, gel ili pastu rasprsuje se (oko 5 g) na staklu za posmatranje. Izvor paljenja (svec¢a, tanka voStana sveca, Sibica ili upaljac) stavlja se na ivicu stakla kako bi se
utvrdilo da li dolazi do paljenja i odrzavanja gorenja pene, krema, gela ili paste. Paljenje je proces odrzavanja stabilnog plamena visine najmanje 4 cm u trajanju od najmanje dve
sekunde.

6.3.3.2. Oprema i materijali

6.3.3.2.1. Potrebna je slede¢a oprema:



Merilo duzine sa podelom, drzac i stezaljka najmanji podeljak u cm

Vatrostalno staklo, pre¢nika oko 150 mm

Sekundomer taCnost merenjado £ 0,2 s

Sveca, tanka vostana sveca, Sibica ili upalja¢

Etalonirana laboratorijska vaga tacnost do merenja + 0,1 g
Vodeno kupatilo odrzavane temperature od 20°C taCnost merenja do + 1°C
Termometar taCnost merenja do + 1°C
Higrometar tacnost do merenja + 5%
Manometar tanost merenja do + 0,1 bar

6.3.3.2.2. Vatrostalno staklo se postavlja na vatrostalnu povrSinu u okruzenju bez promaje, koje omoguc¢ava provetravanje posle svakog ispitivanja. Merilo duzine sa podelom se
postavlja iza vatrostalnog stakla i u¢vrdc¢uje se vertikalno pomocu drzaca i stezaljke.

6.3.3.2.3. Merilo duZine se postavlja tako da je njegov poCetak u nivou sa ivicom stakla.
6.3.3.3. Postupak
6.3.3.3.1. Opsti zahtevi

6.3.3.3.1.1. Pre ispitivanja svaki aerosolni rasprSivac¢ se temperira, a zatim se aktivira rasprsivanjem sadrzaja u vremenskom trajanju od oko jedne sekunde. Svrha ove aktivnosti je
otklanjanje nehomogenog materijala iz uronjene cevcice u rasprsivacu.

6.3.3.3.1.2. U svemu se postupa u skladu sa uputstvom za upotrebu, ukljuCujuéi i to da li je aerosolni rasprsSivac predviden za kori§¢enje sa otvorom za rasprsivanje okrenutom prema
gore ili prema dole. Ukoliko je potrebno, protresti sadrzaj pre upotrebe, u€initi to neposredno pre ispitivanja.

6.3.3.3.1.3. Ispitivanje se sprovodi u okruzenju bez promaje, koje omogucéava provetravanje sa kontrolisanom temperaturom od 20°C + 5°C i relativnom vlazno$¢éu u opsegu od 30% do
80%.

6.3.3.3.2. Postupak ispitivanja

a) Najmanje Cetiri napunjena aerosolna rasprSivaca po proizvodu temperiraju se najmanje 30 min pre svakog ispitivanja do temperature od 20 °C £ 1°C, pri ¢emu je najmanje 95%
aerosolnog rasprsivaca uronjeno u vodu (ako je aerosolni rasprsivac¢ potpuno uronjen, 30 min temperiranja je dovoljno);

b) Pridrzavati se opstih zahteva. Zabeleziti vrednosti temperature i relativne vlaznosti okoline u kojoj se obavlja ispitivanje;
v) Odrediti unutradnji pritisak na 20°C £ 1°C (u cilju otklanjanja pogresno ili delimi¢no napunjenih aerosolnih rasprsivaca);

g) lzmeriti koli¢inu rasprSenog sadrzaja aerosolnog rasprsivaca u jedinici vremena kako bi se koli¢ina rasprSenog ispitivanog uzorka mogla tacnije odrediti;



d) Izmeriti masu jednog od aerosolnih rasprsivaca i zabeleziti izmerenu vrednost;

d) Na osnovu izmerene koli¢ine raspr§enog sadrzaja aerosolnog rasprsivaca u jedinici vremena u skladu sa uputstvom za upotrebu, rasprsiti oko 5 g proizvoda na sredinu Cistog
vatrostalnog stakla do visine najvise 25 mm;

e) U trajanju od pet sekundi nakon prestanka rasprSivanja, pribliziti izvor paljenja na donju ivicu ispitivanog uzorka i istovremeno ukljuciti sekundomer. Ako je potrebno, odmaknuti izvor
paljenja od ivice proizvoda koji se ispituje posle oko 2 s, kako bi se moglo jasno videti da li je doSlo do paljenja. Ako nema paljenja, ponovo pribliZiti izvor paljenja na ivicu proizvoda koji
se ispituje;

z) Ako dode do paljenja potrebno je zabeleziti sledeée podatke:

- maksimalnu visinu plamena u cm iznad osnovice stakla;

- trajanje plamena u s;

- osusiti i ponovo izmeriti aerosolni rasprsivac i odrediti masu rasprSenog sadrzaja proizvoda,;

z) lzvetriti prostoriju u kojoj se vrsilo ispitivanje, odmah nakon svakog ispitivanja;

i) Ukoliko ne dode do paljenja i rasprsen sadrzaj proizvoda ostaje u obliku pene ili paste tokom trajanja ispitivanja, ponoviti korake od d) do z). Ostaviti proizvod da se adaptira 30 s, 1
min, 2 min ili 4 min pre primene izvora paljenja;

j) Ponoviti korake postupka ispitivanja od d) do i) jo$ dva puta (ukupno tri) sa istim aerosolnim rasprsivacem;

k) Ponoviti korake postupka ispitivanja od d) do j) za ostala dva aerosolna rasprSivaca (ukupno tri) istog proizvoda.
6.3.3.4. Metoda ocenjivanja rezultata

6.3.3.4.1. Sastavlja se izvestaj o ispitivanju koji sadrzi slede¢e podatke:

a) da li se proizvod zapalio;

b) maksimalna visina plamena u cm;

V) trajanje plamena u s;

g) masa ispitanog proizvoda.



