PRAVILNIK O OVERAVANJU MERILA DUZINE -
MASINE ZA MERENJE DUZINE ZICE I KABLA I
MASINE ZA NEPREKIDNO ODMERAVANJE
JEDNAKIH DUZINA ZICE I KABLA

"*Sl. glasnik RS, br. 63/2023

Predmet

Clan 1

Ovim pravilnikom bliZze se propisuju nacin i uslovi periodi¢nog i vanrednog overavanja (u
daljem tekstu: overavanje) merila duzine - masina za merenje duzine zice i kabla i masina za
neprekidno odmeravanje jednakih duzina zice i kabla (u daljem tekstu: merila duzine),
zahtevi koje merila duZine moraju da ispune pri overavanju, kao i nacin utvrdivanja
ispunjenosti zahteva za overavanje.

Oblast primene

Clan 2

Ovaj pravilnik primenjuje se na merila duZine tokom veka upotrebe, Ciji se rad zasniva na
principu premotavanja merenog materijala preko mernog to¢ka bez klizanja, pri ¢emu se
mereni materijal prinudno dovodi u polozZaj tangente na merni toCak ili se delimicno ili
potpuno obmotava oko njega.

Obrtanje mernog toCka prenosi se na uredaj za pokazivanje.
Znacenje pojedinih izraza

Clan 3

Pojedini izrazi upotrebljeni u ovom pravilniku imaju sledeée znacenje:

1) merilo duzine je merilo koje sluzi za odredivanje duZine materijala oblika uzeta (npr.
tekstila, traka, kablova) za vreme slobodnog kretanja proizvoda koji se meri;

2) merni to€ak je deo merila duzine preko koga se krec¢e mereni materijal proizvodedi
njegovo obrtanje;

3) pokazni uredaj je deo merila duZine koji registruje obrtanje mernog tocka, neraskidivo je
povezan sa njim i na njemu se ocCitava duzina mernog materijala koji je preSao preko mernog
tocka;

4) mereni materijal se odnosi na zicu, kabl ili kanap za koje je potrebno odrediti duzinu.

Drugi izrazi koji se upotrebljavaju u ovom pravilniku, a nisu definisani u stavu 1. ovog ¢lana,
imaju znacenje definisano zakonima kojima se ureduju metrologija i standardizacija.

Zahtevi i utvrdivanje ispunjenosti zahteva



Clan 4
Zahtevi za overavanje merila duZine dati su u Prilogu 1 - Zahtevi, koji je odStampan uz ovaj
pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Metode merenja i nacin ispitivanja merila duzine dati su u Prilogu 2 - Utvrdivanje ispunjenosti
zahteva, koji je odStampan uz ovaj pravilnik i €ini njegov sastavni deo.

Overavanje

Clan 5
Overavanje merila duzine obuhvata:

1) vizuelni pregled i proveru funkcionalnosti merila duzine na nacin propisan u odeljku 2.
Priloga 2 ovog pravilnika;

2) Zigosanje.

Merila duZine se overavaju pojedinacno. Pri overavanju merila duzine koristi se oprema iz
odeljka 1. Priloga 2 ovog pravilnika, a sledivost se obezbeduje u skladu sa tatkom 1.2.2.
Priloga 2 ovog pravilnika.

Ispitivanja koja se sprovode u cilju overavanja merila duzine sprovode se u referentnim
uslovima iz odeljka 1.1. Priloga 1 ovog pravilnika.

Ukoliko se u postupku overavanja potvrdi da merilo duzine ispunjava propisane zahteve,
merilo duZine se ZigoSe u skladu sa zakonom kojim se ureduje metrologija i propisom
donetim na osnovu tog zakona.

Zigosanje merila duzine vrsi se tako da nije moguce izvrsiti bilo kakve izmene koje uti¢u na
metroloSke karakteristike, bez oSte¢enja ziga/zigova.

Clan 6

Merilo duZine se moZe overavati samo ako je za njega izdata isprava o odobreniju tipa ili
izvrSeno ocenjivanje usagladenosti u skladu sa zakonom kojim se ureduje metrologija i
podzakonskim propisima donetim za njegovo sprovodenje.

Prelazne i zavr$Sne odredbe

Clan7

Merila duZine koja su do dana pocetka primene ovog pravilnika stavljena u upotrebu
overavaju se ukoliko zadovoljavaju zahteve ovog pravilnika.

Clan 8

Ovaj pravilnik stupa na snagu osmog dana od dana objavljivanja u "Sluzbenom glasniku
Republike Srbije", a primenjuje se od 1. januara 2025. godine.

Prilog 1
ZAHTEVI

1. Metroloski zahtevi



1.1. Referentni uslovi pod kojima se obavlja pregled merila duzine su:
- temperatura radne sredine: od +10 °C do +40 °C;

- relativna vlaznost vazduha: manja od 93% ili ona koja je propisana za materijal koji se
meri;

- brzina merenja materijala u nazivnom opsegu koji je proizvodac¢ naveo;

- mrezni napon (gde je primenljivo) u opsegu 220 V + 10% i frekvenca 50 Hz £ 2%.

1.2. Najveca dozvoljena greska (u daljem tekstu: NDG).

1.2.1. Za merila duzine koja su stavljena u upotrebu na osnovu Pravilnika o metroloskim
uslovima za masine za merenje duZzine zice i kabla ("Sluzbeni list SFRJ", broj 51/86) i za

koje je izdato uverenje o odobrenju tipa:

- Apsolutna NDG merenja pri periodi€nom i vanrednom overavanju merila duzine mora da
bude manja od:

1) £ 0,4% merene duzine, ali ne manje od £ 20 mm, za merila duzine u velikoprodaiji;

2) + 0,4% £ 40 mm, ali ne manje od 60 mm, za merila duzine za neprekidno odmeravanje
jednakih duzina;

3) £ 0,5% merene duzine, ali ne manje od + 20 mm za merila duzZine u maloprodaiji.

- Relativna greSka merila duzine (npr. merilo duzine u velikoprodaiji) se izraCunava prema
obrascu:

L(%) = —-100% < + 0,4%
L
gde su: L - vrednost duzine, koja je izmerena merilom duzine,
L. - stvarna vrednost duzine, koja je odredena mernom trakom.
Merilo duZine je ispravno, ako je relativna greska L(%) manja ili jednaka + 0,4%.

- Relativna NDG za stvarne vrednosti obima mernog tocka (u odnosu na proracunsku
vrednost) moze iznositi najvise 1/2 od relativne greSke merila duzine.

Obim mernog to¢ka, za merilo duzine u velikoprodaji, pri periodi€nom i vanrednom
overavanju merila u odnosu na nazivnu vrednost, mora da bude maniji ili jednak + 0,2%.

- Relativna greSka obima mernog tocka se izraunava prema obrascu:



l
1(%) = % 100% < +0,2%
n

gde su: L, - vrednost stvarnog obima,

L. - vrednost nazivhog obima.

Merni toCak je ispravan, ako je relativha greska 1(%) manja ili jednaka  0,2%.

1.2.2. Za merila duzine koja su stavljena na trziste i/ili upotrebu u skladu sa Pravilnikom o
merilima ("Sluzbeni glasnik RS", broj 3/18) i za koje je izvrSena ocena usaglasenosti u

skladu sa tim pravilnikom:

- relativna NDG merenja merila duZine data je u tabeli 1.

Tabela 1
Klasa ta¢nosti relativna NDG, pozitivna ili negativna
prva verifikacija (overavanje) |periodi€¢no i vanredno overavanje
I 0,125% 0,25%
Il 0,25% 0,5%
1] 0,5% 1%

- apsolutna NDG merenja merila duzine data je u Tabeli 2 kao procenat od izmerene duzine.

Tabela 2
Klasa ta¢nosti apsolutna NDG, pozitivna ili negativha (mm)
prva verifikacija (overavanje) |periodi¢no i vanredno overavanje
[ 0,00125 - L | ne manje od 0,0025 - L ne manje od
0,005 - Ln 0,005 - Ln
Il 0,0025 - L | ne manje od 0,005 - L ne manje od
0,01 - Ln 0,01 - Ln
1l 0,005 - L ne manje od 0,01-L ne manje od
0,02 - Ln 0,02 - Ln
gde je:

- L. - minimalna merljiva duzina, odnosno najmanja duzina koju je proizvodac naveo i za
koju je merilo predvideno,

- L - izmerena duzina.



4 ancoayrna HJII', mm

5 + NCPHOANYHO H
BaHPE/IHO

4 OBCpaBaLe

.

]

2 npaa
BepHHKalmja

1

i —t—t—>
1 2 3 4 5 6 7 8§ M3MepeHaayKuna,
m

Primer kriva granice greSke za klasu Il merila koje ima minimalnu merljivu duzinu 1 m.
1.3. Osnovni delovi merila duzine

Merilo se sastoji od:

- mernog dela (merni to¢ak) koji je Evrsto povezan sa pokaznim uredajem,

- pokaznog uredaja (broja¢a) sa pokazivacima u obliku brojeva koji prikazuju izmerenu
duzinu i ukupno izmerenu duzinu (opcioni pokazivac) u jedinicama duzine,

- drugih uredaja koji mogu biti deo merila duZine kao $to su: uredaji za prihvat merenog
materijala ispred i iza mernog toc¢ka, uredaji za podeSavanje sile pritiska merenog materijala
na povrsinu mernog tocka, uredaji za odsecanje merenog materijala, itd.

1.4. Natpisi i oznake

Natpisi i oznake moraju biti jasni, dobro vidljivi u radnim uslovima i ispisani tako da se ne
mogu skinuti ili izbrisati.

Za merila duZine koja imaju odobrenje tipa natpisi i oznake moraju da se nalaze:
1) na ploc€ici koja se nalazi na kucistu merila, i to:
(1) naziv ili znak proizvodaca,
(2) oznaka tipa i fabricki (serijski) broj,
(3) sluzbena oznaka tipa ako je za merilo duzine sprovedeno ispitivanje tipa,

(4) pre€nici merenog materijala (od... mm do... mm) za koji je merilo duzine
predvideno (samo na merilima kod kojih debljina materijala utiCe na merenje),

(5) nazivna vrednost maksimalne brzine merenja (samo na merilima kod kojih
brzina uti¢e na rezultat merenja).

2) na plo€i pokaznog uredaja:



(1) pored pokazivaca vrednosti izmerene duzine, oznake jedinica duzine cm, dm,
m,

(2) pored pokaziva€a ukupno izmerene duzine (ako postoji), oznake jedinica
duzine cm, dm, m,

(3) pored pokazivaca (brojaca) broj komada odmerenih jedinica duZine.

Za merila duZine za koja je izvrSena ocena usaglasenosti u skladu sa Pravilnikom o merilima
natpisi sadrze:

1) naziv proizvodaca;

2) informacije o tacnosti (klasa tacnosti), kao i gde je to primenljivo;

3) informacije o uslovima upotrebe (minimalna merljiva duzina, maksimalna merna brzina);
4) merni kapacitet;

5) merni opseg;

6) identifikacionu oznaku, serijski broj;

7) broj sertifikata o usaglasenosti i srpski znak usagladenosti.

Prilog 2
UTVRDIVANJE ISPUNJENOSTI ZAHTEVA

1. Oprema za ispitivanje
1.1. Oprema za ispitivanje merila duzine sastoji se od:

1) merne trake ili merne klupe sa odgovaraju¢im mernim sistemom (u daljem tekstu: merna
klupa);

2) pomi¢nog merila ili merne trake u posebnoj izradi;

3) pomi€¢nog merila za merenje debljine merenog materijala;
4) lenjira;

5) merila zazora;

6) pomocne opreme.

1.2. Karakteristike opreme za ispitivanje:

1) merna traka mora da bude od Celika, opsega merenja do 50 m ili do 20 m, klase taCnosti
I. Merna klupa mora da bude konstruisana tako da opseg merenja ne bude manji od 5 m i da
omoguci jasno i nedvosmisleno obeleZavanje repera odmerene duZine. Za merni sistem



moze da se upotrebi etalonski merni lenjir klase tacnosti | ili bolje, koji odgovara duzini
merne klupe;

2) pomi¢no merilo opsega merenja do 400 mm, vrednost podeljka 0,05 mm ili manje, koristi
se za merenje obima mernog tocka. Umesto pomic¢nog merila moze se Koristiti merna traka
u posebnoj izradi, opsega (0 do 1000) mm, koja na svom zavrSetku ima proSirenje sa
prorezom kroz koji se provucCe pocetak merne trake. Podela skale omoguc¢ava ocitavanje
obima do 0,1 mm, klase ta¢nosti I. Debljina trake iznosi 0,1 mm;

3) pomi¢no merilo opsega merenja do 200 mm, vrednost podeljka 0,1 mm ili manje, Koristi
se za merenje debljine merenog materijala;

4) lenjir duzine 1000 mm sluZi za ispitivanje pravosti tatke dodira merenog materijala i
mernog toc¢ka sa elementima koji obezbeduju tangencijalno vodenje. Umesto lenjira moze se
koristiti prava cev;

5) komplet lisnatih merila opsega merenja od 0,05 mm do 1 mm, Kkoristi se merenje zazora;

6) pri pregledu merila duzine, koristi se pomoéna oprema odnosno uzorci materijala koji je
predmet merenja, sa svojstvima koji odgovaraju granicama opsega primene merila duzine.

1.2.1. ProSirena merna nesigurnost ispitnog sistema (etalona) koji se koristi prilikom
overavanja merila duZine ne sme biti ve¢a od 1/3 NDG za merila duzine prilikom prve
verifikacije (overavanja).

1.2.2. Ispitni sistemi (etaloni) etaloniraju se radi obezbedivanja sledivosti do nacionalnih ili
medunarodnih etalona.

2. Nacin ispitivanja
2.1. Priprema za ispitivanje
2.1.1. Pre pocetka ispitivanja, potrebno je pripremiti opremu i dovesti je u radno stanje.
2.1.2. Priprema se sastoji od odmeravanja komada merenog materijala (uzorka) duzine od
20 m ili 50 m pomocu odgovarajuce merne trake ili merne klupe, ukoliko se priprema vrsi pre
izlaska na teren.
2.2. Postupak ispitivanja
2.2.1. Ispitivanje merila duZine obuhvata:
1) vizuelni pregled,;
2) probni rad,;
3) proveru metrolo$kih svojstava.

2.2.2. Vizuelnim pregledom merila duzine utvrduje se:

1) da li u pogledu izgleda, natpisa i oznaka merilo duzine odgovara opisu u reSenju o
odobrenju tipa ili sertifikatu o usaglasenosti;



2) postojanje oc€iglednih oSte¢enja, kao na primer velika istroSenost mernog to¢ka, uredaja
za podeSavanije sile pritiska merenog materijala na merni tocak i sli¢no.

2.2.3. Probnim radom se uoc€avaju nepravilnosti u radu merila duzine, kao $to su
neravnomerno povlacenje merenog materijala, zakoSenost mernog tocka ili pokaznog
uredaja i sli¢no.

2.2.4. Ispitivanje metrolo$kih svojstava obuhvata:

1) odredivanje stvarne vrednosti obima mernog to¢ka (za merila duzine koja imaju odobrenje
tipa);

2) proveru ispravnosti vodenja merenog materijala (za merila duzine sa tangentnim
vodenjem);

3) proveru ispravnosti pokaznog uredaja i metrolo3kih svojstava;
4) proveru ispravnosti uredaja za odmeravanje jednakih duZzina.

2.2.5. Odredivanje stvarne vrednosti obima mernog to¢ka vrsi se pomocéu pomic¢nog merila.
Vrednost pre€nika se odreduje kao srednja vrednost najmanje tri merenja precnika u
razli€itim pravcima. Ovako odredena srednja vrednost pre¢nika se pomnozi sa brojem 1T
(3,14) pa se dobije stvarna vrednost obima.

Odredivanje stvarne vrednosti obima mernog to¢ka moze se vrsiti mernom trakom u
posebnoj izradi. Traka se obmota oko mernog toCka i o€ita vrednost obima.

Merni tocak je ispravan ukoliko je obim mernog to¢ka u granicama relativne NDG iz taCke
1.2.1. Priloga 1 ovog pravilnika

2.2.6. Provera ispravnosti vodenja merenog materijala se vrdi pomocu lenijira i lisnatih
merila. Lenijir se postavi tako da tangira merni toak i elemente za vodenje. Vodenje
merenog materijala je ispravno ako odstupanje od pravca nije ve¢e od 1 mm po 1 m.

2.2.7. Provera ispravnosti pokaznog uredaja sastoji se iz simuliranja obrtaja mernog tocka
koje treba da prouzrokuje promenu pokazivanja na pokaznom uredaju.

2.2.8. Provera metrolo8kih svojstava vr8i se uzorkom materijala, koji se meri na merilu
duzine, od 20 m ili 50 m. Ukoliko je maSina za merenje duZine predvidena za razli€ite
pre¢nike merenog materijala, potrebno je izabrati dva uzorka gore navedene duZine, tako da
precnik jednog uzoraka bude blizak donjoj granici, a drugog blizak gornjoj granici pre¢nika
merenog materijala za koje je merilo duZine predvideno. Odmeravanje se vr8i pomocu
merne trake ili merne klupe. Odseceni komad treba da bude nesto duzi od 20 m ili 50 m,
zbog lak8eg uvodenja u merilo duzine (postavljanje merenog materijala izmedu mernog
toCka i uredaja za pritiskanje merenog materijala na merni to¢ak).

Potrebno je vidljivo i jednoznaéno oznaditi odmerene duzine.

Ukoliko nije moguce formirati uzorak materijala od 20 m ili 50 m za ispitivanje merila duzZine
(na primer skup materijal), tada se ispitivanje vrsi tako $to se na vidljiv i jednoznacan nacin
nanese oznaka pocCetka merenja pa se merilom duZine odmeri duzZina od 20 m ili 50 m, a
zatim se na vidljiv i jednozna€an nacin nanese oznaka kraja naznacene duZine. Stvarna
duzina se odreduje merenjem rastojanja izmedu oznaka pomoc¢u merne trake.



Merilo duzine je ispravno ukoliko je relativna ili apsolutna greSka merenja manja od relativne
ili apsolutne NDG iz ta€. 1.2.1.i 1.2.2. Priloga 1 ovog pravilnika.



